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aller Verbindungen, durch die viele neue, experimentell los- 
bare Fragen aufgeworfen werden. Die Bedeutung f i i r  Technik 
und Praxis ergibt sich daraus, daB man jetzt z. B. erkennen 
kann, daB alle Schleifstoffe, wie Diamant, Borcarbid, Korund 
usw., kleine Atome mit homoopolarer Bindung in den drei 
Richtungen des Raumes haben miissen, Schmierstoffe, wie 
Talk, Graphit, dagegen die homoopolare Bindung nur in zwei 
Richtungen des Raumes haben durfen. Man erkennt die 
praktische Bedeutung der Kenntnis iiber die Bindungsarten 
weiterhin, wenn man der alten Hateskala die Bindungsart 
zuordnet, wenn man sich bei Baustoffen, elektrischen Leitern 
und Nichtleitern, bei Textilien, Treibstoffen und allen andern 
technisch bedeutsamen Stoffklassen klarmacht, daB in jedem 
Fall bestimmte Voraussetzungen erfiillt sein miissen, die 
letzten Endes auf die Bindungsart zuriickgehen. Die Einsicht 
in diese Zusammenhange ermoglicht es der Forschung jetzt 
schon, planmal3iger vorzugehen als bisher, wenn es sich d a m  
handelt, Naturstoffe zu ersetzen und moglichst in ihrer Brauch- 
barkeit zu iibertreffen, z. B. bei der Herstellung von Kunst- 
stoffen oder neuen Glasern, Asbest, Glimmer und andern 
technisch wichtigen Silicaten. 

_ _  
Edelgase 

diamant- 3a f-1 
art Stoffe \ 2a, i Z  

6ihichten- 

Metalle Elemente [ (elnebtom- [ 

On, 31 Komplexverbmd. Fi-1 OH, 3 z Organ. Verbind. 

Psden- ,,Puukt"- - 

art) -. 
Period. I 
System 

der 
Elemente 

Nichtqletalle 

Anorgan. Metallverbindungen . , Verbindungen< 
Ver- Nic htmetallverbindungen 

bindungen / 
(mehrere organ. ,Aliph.Verbindungen 

(Atomm Verbindungen\Arom.Verbindungen 
'Heter ocycLVerbindungen 

usw . 

Einzel- 
atome 

Glimmer - Asbest - CaCO,. K,PtCI, Beispiele , 
I iL 6 Graphit - Se, A s ?  - ? 

Graphitsre. - Cellulose - Organ. Molekiile 
Eiwq. 19. Febrmr 1940. [A. 37.1 

Zellstoff und Zellwolle - ein Celluloseproblem. IF) 
V o n  D i # l . - I n g .  R .  E .  D d R R  u n d  M i l a v b e z t e v n  
A us d e n  F o r s c h u n g s i n s t i t u t e n  d e r  P h r a x - G e s e l l s c h a f t  m. b .  H .  

n verschiedenen Aufsatzen und Vortragen, insbesondere in I der I. Mitteilung in dieser Zeitschriftl), wurde wiederholt 
da: a d  hingewiesen, daB die Herstellung einer Textilfaser 
vdn h o h m  Gebrauchswert von der Anwendung und vom 
Einsatz hochqualifizierter Ausgangsmaterialien abhangig ist , 
Es wurde weiter eindeutig festgestellt, daB zur Erreichung 
dieses Zieles Zellstoff und Zellwolle als untrennbare Einheit 
betrachtet werden miissen, was zwangslaufig in der modernen 
Zellwolleindustrie - wie bekannt - zur kombiniert arbeitenden 
Zellstoff- utid Zellwollefabrikation fiihrt. 

Nachdem die Kunstfaserindustrie in ihren Anfangen aus- 
schlieBlich auf Baumwolhters - also einer nahezu 100%igen 
Cellulose - aufbaute, drmg man sehr bald auf die Verwendung 
heimischer Rohstoffe. Es war daher ganz natiirlich, auf die 
hochentwickelte Sulfitzellstoffindustrie zuriickzugreifen, um 
deren Holzzellstoff als Ausgangsmaterial zur Erzeugung von 
Textilfasern heranzuziehen. 

R. E .  D&, dime Ztachr. Sa, 13 "40J 
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Die Herstellung des Zellstoffs, die zunachst nicht auf die 
Bediirfnisse der Kunstfaserindustrie, sondern auf die der 
Papier- und Pappenindustrie zugeschnitten war, m d t e  eine 
entsprechende Umstellung erfahren. Ebenso war auch die 
Qarakterisierung des Materials den neuen Forderungen an- 
zupassen. 

Der Unterschied des Kunstfaser- und des Papierzellstoffs 
zeigt sich z. B. im Gehalt an Hemisubstanzen. Wrihrend der 
Papierfabrikant in vielen Fallen das Vorhandensein von Hemi- 
substanzen , begriiBt3) , die utiter anderem als verkittendes 
Element wirken nnd somit die ReiBfestigkeit eines Papiers 
erhohen und dabei gleichzeitig eine hohe Kodierausbeute 
ermoglichen, wiinscht die Textilfaserindustrie ein von Begleit- 
stoffen moglichst freies Material. Das Vorhandensein grol3er 
Mengen Hemisubstanzen stellt ftir die Faserfabrikation eine 
zusiitzliche Belastung dar, da sie herausgelost und in um- 
stiindlichen Verfahren aus dem ArbeitsprozeB ausgeschieden 
a) R. Runkel, Papierfabrikant 80, 682 [lasa]; Q.&inwl6e, ebenda 25, 481 [lmrJ. 
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werden miissen. Darfiber hinaus ist es nicht moglich, die 
Hemicellulose quantitativ zu entfernen; ein Teil wird h e r  
in den Zwischenprodukten verbleiben und kann hier zu Ver- 
arbeitungsstorungen Anlal3 geben. 

Fiir die Bewertung des Zellstoffes hat die Zellstoffindustrie 
im Laufe ihrer Entwicklung die verschiedensten Analysen- 
methoden ausgearbeitet, die spater zwangslaufig Eingang in 
die Kunstfaserindustrie gefunden haben. Es sei auf die zahl- 
reichen Methoden fur die Kennzeichnung von Zellstoffen 
nicht n a e r  eingegangen, sondern nur an dem Beispiel ,,Hemi" 
gezeigt, zu welchen verschiedenen Auffassungen ein so wenig 
definierter Begriff fii4ren kann. 

Urspriinglich wurde unter Hemicellulose der durch heiBe, 
verdunnte Mineralsaure hydrolysierbare oder in heiBem, ver- 
diinnten Alkali losliche Anteil der Zellmembran verstanden. 
Chemisch werden hierdurch in erster Linie die Arabane, Xylane, 
Galaktane und Mannane, also Pentosane und Hexosane, er- 
fal3t. Der Ausdruck ,,Hemicellulose" wurde von der Technik 
erweitert, und zwar derart, dal3 der inNatronlauge von einer 
bestimmten Konzentration losliche Anteil des Ausgangs- 
materials darunter verstanden wird. Die frtihere Mare und 
eindeutige Definition wurde hiermit verlassen; denn es ist 
offensichtlich, daB auBer den Hexosanen und Pentosanen auch 
Pektin, Harz, Fett, Uronsauren und andere Substanzen in 
Losung gehen3). 

F i c h  P Kte e r  such@ Stroh b l  
. 

Abb. 1. Zusammensetzung versrhiedecer Rohstoffe'). 

Wie verschieden die Hemicellulose bei den einzelnen Holi- 
arten zusammengesetzt ist, wird aus Abb. 1 ersichtlich, in 
welcher die f i i r  die Zellwolleherstellung hauptsachlich in Frage 
kommenden Rohmaterialien zusammengestellt sind. 

Daraus ist ersichtlich, daB die Cellulosebegleiter bei 
Nadel- und Laubholzern und bei Stroh im schwer- und leicht- 
hydrolysierbaren Anteil in wechselndem Verhaltnis vorliegen, 
Wiihrend beirn Nadelholz Hexosane vorherrschen, besteht die 
Hemicellulose bei Laubholz praktisch nur aus Pentosanen5). 

Selbst wenn der Ausdruck Hemicellulose auf die urspriing- 
liche Definition zuriickgefiihrt wird, ist doch bei der unter- 
schiedlichen Zusammensetzung dieser Korperklasse fiir die 
Kennzeichnung des Zellstoffes eine genauere Definition er- 
wiinscht. 

Genau so undefiniert wie der Begriff ,,Hemi" sind zum 
Teil die anderen bisher gelaufigen Kennzahlen. Diese Kenn- 
zahlen bilden die einzige Grundlage fur die Bewertung eines 
') E. 3chuZze, Ber. dtsch. chem. Gea. N, 2286 [1891]; E.  Heuse+, Papierfabrikant, Fest 

'1 Vgl. a.EMg&nd, Svensk Pappemtibing; Runkel u. Lawe, Oeilulosechem.U, 185 [1931]; 

') Kmkip U. Becker, dieae Ztsohr. 82, 155 119191; E. C.  S h a r d  u. W. 0. Blanco, Ind. 

heft 1925, 8.16. 

t Pacrson u. Hixon, Techool. Ohem. Pap. ZeUst. 28, 93 [1929]. 

E m .  aham. 15, 811 [IB9291, u. a. m. 

Zellstoffes. Die Zellstoffindustrie ist daher natiirlicherweise 
bestrebt, diesen vereinbarten Daten Rechnung zu tragen 
und k e n  Zellstoff SO herzustellen, dal3 sie moglickst 
optimale Werte erreicht. Es diirfte allgemein bekannt sein, 
da13 diese angefuhrten Konstanten oft nur wenig und manch- 
ma1 gar nichts uber die Eignung des betreffenden Zellstoffes 
f i i r  die Weiterverarbeitung zu Textilfasern sagen. Wie bereits 
in der I. Mitteilung ausgefiihrt'), ist es nicht eine Erkenntnis 
der letzten Jahre, dal3 sich Zellstoffe mit gleichen Kennzahlen 
bei der Viscoseherstellung vollig verschieden verhalten konnen. 
Die Schwierigkeiten, mit denen oft Zellwollehersteller bei 
Zellstoffen verschiedener Provenienzen zu k-pfen haben, 
sind der Zellstoffindustrie nicht immer in vollem Umfange 
bekannt, um so mehr als Stoffe aus nicht einwandfreien 
Kochungen durch eine entsprechende Nachbehandlung auf 
verkaufsflihigen Stoffen entsprechende analytische Daten ge- 
bracht werden konnen und dann dem Fasererzeuger als ZeIl- 
stoff mit normalen Daten vorliegen. 

Auch bei der Kennzeichnung von Linters hat man zu 
den iiblichen Charakteristiken, wie Viscositat, Polymerisations- 
grad, Alphacellulose usw. gegriffen. B e h  chemischen Aufbau 
der Linters sind bekanntlich ausschliel3lich Glucosemolekiile 
beteiligte). Dagegen findet man in den verschiedenen Zell- 
stoffen je nach Ursprung neben den Polymeren der Glucose 
wechselnde Mengen Xylan, Mannan, Galaktan und Lavulan 
als Bausteine vor. 

1. In welcher Zusammensetzung und welchem Verhaltnis liegen 
die Cellulosebegleiter im Zellstoff vor ? 

2. Wie verhalten sich die Cellulosebegleiter beim Viscose- 
prozeB im Produktionsgang bis zur fertigen Zellwolle, und 
m a r  bei der Alkalisierung, Vorreife, Sulfidierung, Nachreife; 
in welcher Form und Zusammensetzung sind diese in der 
fertigen Zellwolle nachzuweisen ? 

3.  Lassen sich aus dem Vorhandensein dieser Begldtstoffe f i i r  
die Faserqualitat irgendwelche Riickschliisse ziehen ? 

Zu 1 : Fur die Erfassung der Cellulosebegleitsubstanzen 
war die einzige Moglichkeit, die polymeren Produkte durch 
Hydrolyse in monomere Zucker zu verwandeln und diese 
dann quantitativ zu erfassen'). A d  diese Weise lassen sich 
die Hemisubstanzen, d. h. die Hexosane und Pentosane, durch 
die einzelnen Produktionsstufen verfolgen. 

Es ist erst nach langer Arbeit und vieler tibung gelwgen, 
gleichm813ige und ubereinstimmende Ergebnisse bei der quan- 
titativen Erfassung d e r  Zucker zu erhalten, die nurin geringen 
Mengen neben ihren Isomeren vorhanden sind. Die bisher in 
dieser Richtung durchgefiihrten Untersuchungen von Heuser. 
HB#pner, Hagglund u. a.*), die verschiedene Zellstoffe bis auf 
die Grundkomponenten zerlegt haben, gaben uns wertvolle 
Hinweise f i i r  unsere umfassenden Untersuchungen vom Zell- 
stoff uber die Alkalicellulose bis zur fertigen Zellwolle. 

Bei allen Untersuchungen wurden die bisher in der Zell- 
stoff- und Kunstfaserindustrie gelaufigen Begnffe, wie Alpha- 
cellulose, Betacelldose, Gammacellulose, Hemi, Polymeri- 
sationsgrad, ViscositiLt, Ligningehalt, ,Eisen, Harz, Asche usw. 
ermittelt und unseren Ergebnissen gegeniibergestellt. Wenn 
im folgenden von , ,Elementarzusammensetzungen" gesprochen 
wird, so SOU darunter nicht das Verhaltnis von Kohlenstoff. 
Wasserstoff und Sauerstoff verstanden werden, sondern die 
Grundzucker, die bei der Zerlegung der hochmolekularen Stoffe 
bei der Hydrolyse als kleinste Molekiile erhalten werden, also 
Glucose, Mannose, Galaktose, Fructose usw., wie sie bereits 
e r w h t  sind. Wenn auch diese Zuckerarten in Form ihrer 
Polymeren vorliegen, so sind sie in den Abbildungen als 
monomere Zucker aufgefiihrt. 

Der Gesamtzuckergehalt der untersuchten Produkte 
wurde mit 40%iger SalzsiLure nach Willstutter-Zechmeistev er- 
mittelt, nachaem die Verzuckerungswerte mit 72%iger Schwefel- 
same infolge unvermeidbarer teilweiser Zersetzung der ent- 
standenen monomeren Kohlenhydrate unsicher und zu niedrig 
waren@). 
@) Schhmpff, Z .  ges. SchieO- u. Sprengstofha. 14, 41 [1919]. 
') Die Qlucose wurde rechnerisch nach der Differenamethode ermittelt. 
O) 8. u. a. E. HiggZud u. B. Profle, Wbl. Papierfabrikat. Bonderheft 1933, S. 17; 6. HQ- 

lund u. L. C. Brat ,  Papierfabrikaut 84, 100 [1936]; Th. Edppner, Wbl. Papierfabrihat. 
66, 399 [1935]; E.  Schmidt u. Miitarb., (wulosachem. la, 235 119311. 

*) E. Riiggluwd u. F. W. KZiwst&, ebenda 6, 67 [1!2241. 

Es wurde deshalb folgende Au f g a b e gestellt : 
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Abb. 2. Zusammensetzung verschiedener Zellstoffe. 
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Abb. 3. Physikalische' Daten verschiedener Zellstoffe. 

I 7dl sref$rt 

1 ' '  I I 

Abb. 4. ,.EIement-ensetzung" verschkdener Zellstoffe. 

In Abb. 2 und 3 wurden die bisher 
ublichen einschliel3lich der physikalischen 
DatenlO) und in Abb.4 die Ergebnisse 
der , ,Elementaranalyse" von Fichten-, 
Kiefern-, Stroh- und Buchenzellstoff ver- 
schiedener Provenienzen aufgefiihrt. In 
Abb. 4 sind der Vollstandigkeit hdber 
auch die Werte angegeben, die mittds 
72xiger Schwefels&u-e erhalten m d e n .  

Je  nach Ausgangsmaterial und Auf- 
schlufiverfahren sieht man wechselnde 
Mengen von Glucose, Mannose und 
Xylose in den Zellstoffen vorliegen. 
Fructose, Galaktose und Uronsliure sfnd 
nur in verschwindend geringem MaRe 
vorhanden und wurden daher bei der 
weiteren Betrachtung auI3er acht gelassen. 

Fiir einen besseren Vergleich wurden 
in Abb. 5 Alpha-, Beta- und Gamma- 
cellulose dem Gehalt an Glucose, Mannose 
und Xylose in den Zellstoffen gegenuber- 
gestellt. Es zeigt sich, daR in den meisten 
FWen der Gehalt an Glucose hoher ist 
als der sonst ermittelte Alphagehalt. 

Bei der Behandlung mit lS%iger 
NAtronlauge, also unter den Bedingungen 
der Bestimmung der Alphacellulose, 
werden die Cellulosebegleiter nicht bevor- 
zugt und quantitativ herausgelijst, d. h. 
die Alphacellulose ist nicht frei von 
Cellulosebegleitstoffenll) . 

Es liegt bier ein Fichtenzellstoff 
mit einem Alphagehalt von 87,3% und 
einem Gluctxegehalt von 93.2% vor. Bei 
der Behandlung mit 18% iger Natron- 
lauge ist zu erwarten, daR neben den 
niedermolekularen Anteilen der Cellulose 
die 6,8% der Cellulosebegleitstoffe, also 
Xylan und Mannan, quantitativ heraus- 
gelost werden. Die analytische Unter- 
suchung bringt jedoch den Nachweis, 
daR in der Alphacellulose noch wesent- 
liche Mengen Mannan und Xylan ver- 
bleiben. Ein Teil des Mannans und 
Xylans ist also besonders fest an die 
Cellulose gebundenl*); man hat also 
mit verschiedenen Arten Xylan und 
Mannan imZellstoff zu rechnen. Anderer- 
seits gehen aber die bei der Zellstoff- 
herstellung weitkst gehend abgebauten 
und niedermolekularen Anteile der Cellu- 
lose in Lasung. Dies h a t  die Ansicht 
bestarkt ,  daJ3 die Bestimmung 
des Alphacellulosegehaltes bzw. 
Zuckergehaltes im Zellstoff ohne 
die Erkenntnis, inwieweit diese 
Substanzen durch den Viscose- 
prozel3 durchgeschleppt werden, 
wie sie sich im Fabrikationsgang 
verhalten und  welchen EinfluB sie 
schlieBlich auf die Fasergute 
haben, wertlos sind. 

Zu 2: Um das Verhalten der Hd- 
cellulose beim A 1 k a1 i s i e r un gsp r o z e 13 
kennenzulernen, wurden verschiedene 
Zellstoffe untersucht. Die Arbeiten wur- 
den so durchgefuhrt, daI3 die betreffen- 
den Zellstoffe mit Tauchlauge behandelt 
und die Elementarzusammensetzung der 
resultierenden Alkalicellulose direkt und 
nach einer extrem hohen und langen 
Reife ermittelt wurden. Es wurde eine 
Reifetemperatur von 40° und eine 
Dauer von 48 h gewiihlt, Temperaturen 
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Peraonal-  und Hochachulnochrichtrn 

Der Chemie-Ingenieur. Bd. III. Chemische Operationen. 5. TI. 
Hochtemperatur-Operationen. Ein Handb. der physik. Arbeits- 
methoden in  chem. u. verwandten Industriebetrieben. Unter 
Mitarb. zahlr. Fachgen. herausg. von A. E u c k e n  u. M. Jacob .  
676 S. 377 Abb. Akadem. Verlagsges. Leipzig 1940. Pr. geh. 
RM. 56,--, geb. R.M. 58,--. 

Unter Betonung ingenieurmaDiger und physikalisch-chemischer 
Gesichtspunkte werden die bei hohen Temperaturen und normalem 
Druck verlaufenden chemischen Erzeugungsprozesse behandelt. Die 
Hauptabschnitte sind: ,,Keramische Werkstoffe fiir chemische 
Apparate", ,,Warmetechnik der Industrieiifen". ,. Umsetzungen 
zwischen Gasen", ,,Hochtemperatur-Operationen zur Verarbeitung 
fester Stoffe". VoUsthdigkeit scheint nicht erstrebt, mancher 
wichtige ProzeD wird nur angedeutet. Infolge der Verschiedenartig- 
keit der Probleme ist die Darstellung keine geschlossene und ein- 
heitliche; die einzelneu Abschnitte sind aber so gut geschrieben, die 
Probleme so kIar gekennzeichnet, da5 man Verfasser wie Heraus- 
geber zu dieser Leistung nur begliickwiinschen kann. DaO auch der 
Praktiker zu seisem Recht kommt, sei besonders betont. Sehr be- 
friedigt haben Ref. die Kapitel des eigenen Arbeitsgebietes, die 
manche Anregung enthielten; besonderen Gewinn boten die ferner 
liegenden. Zu loben ist schlie5lich auch der Anhang: Umrechnung 
der Einheiten des britischen in die des metrischeu Systems. Alles 
in allem: Ein vortreffliches Werk. 

Contributions h la Thborie des Electrolytes forts. Van J. Pr i -  
gogine. Bd. V der Sammlg.: ,,La Chimie mathematique", 
begr. von Th. D e  Donder. Gauthier-Villars & Cie, Paris 1939. 

Die kleine Schrift bringt in den ersten vier Kapiteln eine Dar- 
stellung der Theorie der starken Elekrolyte im AnschluB an die 
Arbeiten. von Debye, Hiickel, Onsager. Die Hypothesen der Theorie 
werden besonders herausgestellt und im AnschluO daran in Kap. 4 
ihr Giiltigkeitsbereich. Im 5. Kap. werden Formeln abgeleitet, 
die f i i r  konzentrierte Lijsungen gelten sollen; im 6 .  Kapitel werden 
sie mit den Experimenten rerglichen. K. Wirtz. [BB. 115.1 

Vitamine in frischen und konservierten Nahrungsmitteln. 
Von G. Lunde.  Mit 38 Abb. J .  Springer, Berlin 1940. Pr. geh. 
RM. 18.60, geb. RM. 20.40. 

Der Verfasser ist in den letzten Jahreu mit umfangreichen 
Arbeiten iiber den Vitamingehalt verschiedener Nahrungsmittel, 
insbesondere in den norwegischen Fischen und Fischkonserven. 
hervorgetreten und hat dariiber hinaus viele wertvolle Beitrage 
auf fast allen Gebieten der Vitaminforschung geliefert. 

Die Ergebnisse dieser Arbeiten bilden den Grundstock des vor- 
liegendes Werkes, welches sich nicht nur mit den frischen, sondern 
auch mit den konservierten Nahrungsmitteln beschaftigt. Es ist 
also ein Werk, welches sich auf eigener praktischer Erfahrung anfbaut 
und die erniihrungswirtschaftlichen Seiten der Vitaminforschung 
ausfiihrlich und vordringlich behandelt. Weiter aber bringt es auch 
einen oberblick iiber das Wesen und Wirken der Vitamine, ihre 
chemischen Eigenschaften usd vor allem ihre Bestimmungsmethoden, 
bei deren Schilderung wiedenun die praktische Erfahrung des Ver- 
fassers deutlich zum Ausdruck kommt. 

Die groBen und ausfiihrlichen Abschnitte iiber das Verhalten der 
Vitamine bei der Konservierung und die vielen zahlreichen Tabellen 
und Zahlenangaben iiber das Vorkommen der Vitamine in  den Nah- 
rungsmitteln machen das Werk zu einem au5erordentlich brau :hbaren 
Nachschlagewerk, welches sowohl bei der Forschung als auch zur 
Onentierung iiber das game Gebiet von groOem NuiTen sein wird. 
Es fiillt  zweifellos eine Liicke in der Vitaminlite.atur aus und ist 
mit seiner fliissigen Darstellung und seinem tiflseitigen Inhalt als 
brauchbarer Ratgeber in theoretischen und praktischen Fragen 
warm zu empfehlen. Scheuned. [BB. 92.1 

Wildgemuse und -Salate. 20 heimische Wildpflanzen als 
Nahrungsmittel. Reihe 1 der Bild- und Schriftenreihe: Heil- 
und Nahrkrafte aus Wald und Flur. Von B. H o r m a n n .  Verlag 
G. Franz'sche Buchdruckerei, Miinchen 1940. Pr. der Mappe 
RM. 3.60. 

Der Verwendung von Wildgemiisen und -salaten kommt gerade 
in Kriegszeiten erhoMe Bedeutung f i i r  die Erniihrnng zu. Aus 
diesem G r a d e  verdient auch die Schriftenreihe ,,Heil- und Nahr- 
krSfte aus Wald und Flur" Beachtung. I m  ersten Heft ,,Wild- 
gemiise- und -salate, 20 heimische Wildpflanien als Nahrungs- 
mittel" werden allgemein bekannte wildwachsende Pflanzen be- 
schrieben und ihre Verwendung als Nahrungsmittel mitgeteilt. In 
volkstiimlicher Ausfiihrung sind dem Textteil entsprechende Bild- 
tafeln beigegeben. K. Poerst. [BB. 110.1 

Taschenbuch fur die Lederindustrie. Ein Ausbildungs- u. Unter- 
weknngsbuch f .  Gefolgschafi u. Nachwuchs. Von H. Gnamm. 
461 S.. 126 Abb. Wissenschaftl. Verlagsges. m. b. H., Stuttgart 
1940. Pr. geb. RM. 14,50. 

Das vorliegende Taschenbuch fur die Lederindustrie, das als 
Ausbildungs- usd Usterweisungsbuch fur Gefolgschaft und Nach- 
wuchs gedacht ist. fiillt eine oft empfundene Liicke der gerberischen 
Literatar. Der vorliegende Versuch, die Vorgange der k d e r -  
erzeugung unter richtiger Beriicksichtigung der Grundziige der 

R. Durrer. [BB. 93.1 

wissenschaftlichen Erkemtnisse auf diesem Gebiet in einfacher 
Darstellung zu erfassen. kann als durchaus gelungen bezeichnet 
werden. Die tierische Haut mit ihrem stmkturellen Aufbau und 
ihreu Eigenschaften, ihren Fehlern, ihrer Komrvierung und ihrem 
Wert als Handelsprodukt, die Bedeutung des Wassers in der Gerberei, 
die Arbeiten der Wasserwerkstatt, die verschiedenen fiir die Um- 
wandlung der Haut in Leder angewandten Gerbarten und schliealich 
die chemische und mechanische Zurichtmethode und eine Be- 
sprechung der Eigenschaften des' fertigen Leders, das sind in 
kurzea Ziigen die stofflichen Etappen dieser ausfiihrlichen S c M t .  
I n  allen Abschnitten werden in leicht verstandlicher Form die 
technischen Vorgange unter Beriicksichtigung der Grundziige der 
heutigen wissenschaftlichen Erkenntnisse klar und iibersichtlich 
herausgearbeitet. alles auch fiir den fachlich nicht weiter Geschulten 
Wissensnotwendige einfach und doch sachlich richtig zusammen- 
gefal3t uud so ein Buch geschaffen, das f i i r  die Weiterbildung der 
Gefolgschaft wie die fachliche Unterrichtung des Nachwuchses 
glcich wertvoll erscheint. Es kann daher nach Anlage und Umfang 
f iir den vorgesehenen Zweck als bestens geeignet empfohlen werden. 

PERSONAL-UND HOCHSCHULNACHRlCHTEU 
H .  Herfeld. [BB. 112.1 

Prof. Dr.A. L o t t e r m o s e r ,  emerit.Extraordinarius fiir Kolloid- 
chemie an der T. H. Dresden'), Mitglied des VDCh seit 1912. 
lasgjahriges Vorstandsmitglied und Vorsitzesder des Bezlrksvereins 
Dresden, feierte am 17. Juli seinen 70. Geburtstag. Der VDCh 
iibersandte dem Jubilar eine Gliickwunschadresse., 

Dr. B. H e r m a n n ,  Hamburg, Inhaber des chemischen Labora- 
toriuins Alberti & Hempel und Mitglied des VDCh seit 1896, feierte 
am 11. Juli im 73. Lebensjahr sein 50jahriges Doktorjubilaum. Der 
VDCh iibersandte ein Gliickwunschschreiben. 

Verliehen: Prof. Dr. M. K r o g e r ,  Leipzig, a. 0. Prof. fur 
physikalische, anorganische Chemie und Kolloidchemie, vom Fiihrer 
das Treudieustehrenzeichen 2. Stufe. 

Ernannt: Dr. rer. nat. habil. H. H a r m s ,  Halle, znm Dozenten 
fur allgemeine und physikalische Chemie. - Dr. phil. habil. I,. H o r -  
h a m m e r ,  zum Dozenten fur Pharmazeutische Arzneimittellehre 
(Pharmakognosie) in der Naturwissenschaftlichen Fakultat der 
Universitat Miinchen. - Dr.-Tug. habil. G. Spengler ,  T. H. 
Miinchen, zum Dozenten fur Chemische Technologie. 

Dr. K. Andre5 ,  Oberassistent an der Universitat Erlangen, 
wurde die Planstelle eines Konservators an dem Chemischen Labora- 
torium dortselbst iibertragen, gleichzeitig wurde er bzauftragt, die 
Chemie mit besonderer Beriicksichtigung der tec,hnischen Chemie 
in  Vorlesungen und ifbungen zu vertreten. 

Gestorben: Oberreg. Rat. a. D. Prof. Dr. Dr.-Ing. e. h. 
J.. H o u b e n ,  Berlin, Mitglied der Biologischen Reichsanstalt. Mit- 
glied des VDChseit 1908, am28. JuniimAIter von64 Jahren.-Dip1.- 
Ing. Th. K a u t t e r ,  Obering. bei C.H. Boehringer Sohn, Niederingel- 
heima.Rh.,MitglieddesVDCh, am 20. Juniim Alter von 53 Jahren. - 
Dr. W. Keiper ,  Oberstudiendirektor, bis 1937 kommissarischer Ge- 
samtleiter der hoherenFachschule fiir Textilindnstrie Krefeld, Mitglied 
des VDCh seit 1903 und Vorstandsmitglied des Niederrheinischen Be- 
zirksvereins des VDCh seit Bestehen (1913). dessen Vorsitz er mehrere 
Jahre fiihrte, am 7. Juli im Alter von 60 Jahren. - Oberst Ing. 
F. W aldschi i tz ,  Direktor der Spreugmittel-Verkaufs- G.m.b.H. 
Wen, Mitglied des VDCh, am 7. April im Alter von 62 Jahren., 

Gefallen: Dr. P. v o n  Mutzenbecher ,  Chemiker der I. G. 
Farbeniudustrie A,-G., Hochst a. M., Mitglied des VDCh, am 
10. Juni im Alter von 36 Jahren. 

*) Vgl. d i e  Ztschr. 53. 387 [19391. 

Am 11. Juli 1940 vzrschied nach kurzern schweren 
Lcidzn im Alter von 58 Jahren uwer Chemiker, Herr 

Dr. Arthur VoS 
Der Eutschiafene hat 30 Jahre mit vorbildlicher 
Pflichttreue und gronem Erfolge in uiserem Werk 
gearbeitet und sich als Wissenschaftler und als 
Betriebsfiihrer bleibende Verdienste erworben. 

Wir werden sein Andenken in hohen Ehren halten. 

I. G. Farbeninduetrie Aktiengesellschaft 
Werk Frankfurt a. M.-Hiichst 

Fra-kfurt a. M.-H&hst, 11. Juli 1940. 

3 36 Varantwottlicber Redakteur: Dr. W. Fomt, Berlin W. 35. Verantworflich fik WhBftliche Mitteiuo@o dea Vemins: Dr. F. 5kcha.f. Berlin W 35. 
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gestellt, um die aus den Zellstoffen ..c 

isolierten Gemische von Hemicellu- 

Ta uch u n g- 

Abb. 9., Erschopfende Behandlung YOU 
;Zellstoffen:[mit reiner Tauchlauge. 

der Fabrikation; ein 
Teil des vorhandenen 
Xylans wird wahrend 
der Viscosereife ab- 
gebaut, ein anderer bei 
der Filtration entfernt. 

Es scheint eigen- 
tiimlich, da13 sich das 
Polymere der Xylose, 
also das Xylan, bei der 
Sulfidierung ganz an- 
ders verhalt als die Cel- 
lulose. In einer friihe- 
ren Arbeit haben sich 
Heuser u. Schorsch l 3 )  

mit der Alkalisierung 
und Sulfidierung von 
Xylan beschdtigt und 
dabei festgestellt, daB 
Xylan keine Viscose 
gibt. Heuser hat seine 
Arbeiten mit einem 
isoliertenXylan durch- 
gefiihrt, das er aus 
Strohzellstoff uber die 

Kupferverbindung 

Ergebnisse erzielt werden konnen als mit der bisherigen Be- 
stimmmg der Alkaliloslichkeit. 

Es diirfte von Interesse sein, da13 bei Linters als Ausgangs- 
material bei Verwendung von Reinlauge bei dem Tauch- und 
LoseprozeR eine volLig xylosefreie Faser erhalten wird, wiih- 
rend bei Verwendimg von hemihaltiger Lauge in der E'aser 
iinmerhin 1,5% Xylose nachzuweisen sind. Dieser Befund 
zeigt, dalj sich eiti Xylan- oder Mannangehalt in tier Tauch- 
und Loselauge aurh spater in der fertigen Faser henierkbar 
iiiacht") . 

Nachdem zunachst das Verhalten der Pentosane und 
Hexosane in den verschiedenen Produktionsstufen untersucht 
wurde, haben wir in einer weiteren Arbeit die q u a n t i t a t i v e n  
Verhal tnisse  der  einzelnen Komponenten vom Zell- 
stoff bis zur Zellwolle verfolgt. Als Ausgangsmaterial kamen 
ii. a.  ein Kiefern- und Strohzellstoff zur Untersuchung. die in 
ihrem Alphagehalt etwa den1 untersuchten handelsiiblichen 
E'ichtenzellstoff entsprachen. Die Zellstoffe wurden in der ub- 
lichen Weise alkalisiert und in der Alkalicellulose Gesanit- 
zucker, Mannose- und Xylosegehalt festgestellt. Dieselben 
Untersuchungen wurden am Ende der Reife und in &en re- 
sultierenden Zellwollen vorgenommen. In Abb. I1 sind die 
Z u c k e r ~ e r t e ~ ~ )  zusammengestellt . Es ist daraus ersichtlich, 
dalj der Xylose- und der Mannosegehalt im Laufe des Pro- 
dihtionsganges abnehmen, und zwar je nach der Natur des ein- 
geset zten Zellstof f es. 

Zu 3:  Was haben nun diese Erkenntnisse und der che- 
inische Aufbau der einzelneii Zellstoffe mit den Giitewert- 
zahlen, wie Reiljfestigkeit, Bruchdehnung, Alkaliloslichkeit der 
Zellwolle zu tun ? Besteht ein Zusammenhang zwischen der 
Elementarzusa~ensetzu~ig der Zellwolle und daruit ein Zu- 
sanlmenhang zwischen Ausgangsstoff und Giitewert der re- 
sultierenden Faser ? 

Es kt bekannt. dalj die Erreichung hoher Giitewert- 
zahlen weitest gehend vom Konnen und Wissen und vom Ver- 
fahren der einzelnen Viscosehersteller abhlngig ist. Weiterhin 
ist bekannt, daG man aus ein und demselben Zellstoff zu Pro- 
dukten mit schwankenden Eigenschaften kommen kann. 

. H a g g k n d  u. Brait, Papierfabrikant 34, 100 [19361. 

I 

S. Fi ihote  ' J .  

Abb. 11. Verhalten der Hemisubstanzen im Produktionsgang. 
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Wenn nun die Methode der , ,Elementarzusammensetzung" 
als Kriterium fur die Beurteilung der Faser herangezogen wird, 
so ist selbstverstandlich Voraussetzung, daB bei dem gleichen 
Ausgangsmaterial nach demselben Verfahren unter den gleichen 
Bedingungen gearbeitet werden muB, da bekanntlich Streckung, 
Reife usw. neben dem Ausgangsmaterial fur die Beschaffenheit 
der Faser ausschlaggebend sind. 

In  den vorangegangenen Ausfiihrungen wurde gezeigt, da13 
die ini Zellstoff vorhandenen Begleitstoffe nur teilweise in 
der A41kalisien~g herausgelost werden, wiihrend der Rest 
durch den ViscoseprozeB durchgeschleppt wird und in der 
fertigen Faser verbleibt. 

Obwohl sich die Hemisubstanzen in den eitizelnen Zell- 
stoffen bei der Verarbeitung verschieden verhelten, wird man 
i. allg. annehmen konnen, daB ein Zellstoff, der von vornherein 
groBere Mengen Begleitsubstanzen enthalt, eine Faser liefern 
wird, die ebenfalls starker verunreinigt ist als eine andere, die 
aus absolut reinem Ausgangsmaterial hergestellt wurde. 

Es wurden aus verschiedenen Handelszellstoffen, wie 
Fichten-, Buchen- und Kiefernzellstoff, deren Elementar- 
zusammensetzung ermittelt wurde, unter Einhaltung gleicher 
Bedingungen Zellwollen hergestellt und diese auf ihre textilen 
Daten gepriift. 

Tragt man nun in einem Diagranm die Sutnme des 
Mannose- und Xylosegehaltes und in einem zweiten den 
Glucosegehalt der Ausgangszellstoffe gegen die ReiBfestigkeit 
der erhaltenen Zellwolle auf, so erhalt man folgende Kurven: 

die Eigenschaften der hieraus her- 
79 gestellten Faser ist. 

Bei der Ubertragung dieser Er- 2a 

gebnisse auf iibliche Handelszell- G *7 

wollen, deren Ausgangszellstoff nicht $ z6 
bekannt und daher unberiicksichtigt E 25 

geblieben war, konnte festgestellt 5 24 
werden, daI3 auch zwischen Glucose- 2 23 
Festigkeit eine sehr beachtliche Be- $ 21 

gehalt der Zellwolle und deren 

ziehung besteht (Abb. 15). 
Zur Vervollstandigung wurden lg 

die gleichen Zellwollen auch auf ihre 
Elementarzusammensetzung und die '* 
physikalischen Daten hin analysiert. 

f k /" 20 

Im Rahmen dieser Betrachtun- 9o 

6 I 8 9 10 11 12 13 14 15 

- % Xylost t Mannose. 

o1 92 93 94 95 96 ~* 

Abb. 12. Beziehungen 
zwischeu Mannose- und 
Xylosegehalt der Zell- 
stoffe und ReiDfestigkeit 

der Zellwollfasern. 

a Oellu- 
l0se:im 
Zellstoff 

Qlucoee Festig- 291 im I keit in 
28 Zellstoff RLm 

Featig- 
keit in 

Rkm 

&5 1R,7 
87,tl 19,3 
m,2 19,l 
w),6 20,l 
Qlb 20,6 
%O a 7  
ga2 21,s 
94,O 27.6 

Abb. 13. Beziehungeu 
zwischen Glucosegehalt 
der Zellstoffe und ReiB- 
festigkeit der Zellwoll- 

fasern. 

Diese Abbildungen geben eine einwandfreie Bestatigung der 
Tatsache und Erfahrung, da13 man niemals aus einem Zellstoff 
mittlerer Gute zu einer Zellwolle von hoherem Gebrauchs- 
wert kommen kann. 

Dagegen ist es moglich, aus hervorragendem Zellstoff so- 
wie aus reinen Linters oder den nach unserem Spezialverfahren 

herpestellten Zell- 

l1I 

Abb. 14. 
Beziehungen 
zwischen Al- 
phacellulose- 

gehalt der 
Zellstoffe und 

s t d e n ,  die sich 
durch einen hohen 
Alphacellulose- und 
Glucosegehalt aus- 
zeichnen, zu Zell- 
wollen zu gelangen. 
die in ihrenEigen- 
schaften den natiir- 
lichen Fasern in 
jeder Weise eben- 
biirtig sind. 

Aus Adb. 14 ist 
ersichtlich, daIJ ei- 
ner der bisher ge- 
br&uchlichsten Gii- 
tefaktoren, der Al- 
phacellulosegehalt , 
iiber die Eigen- 
schaften der daraus Abb. 16. Phpsikalische Daten verschiedener Zellwollen. 
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Abb. 17. 
und Kupferzahl verschiedener Zellstoffe. 
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mehr, daI3 bei Betrachtung der Verhaltnisse bei sauer und 
alkalis& aufgeschlossenem Buchenholz eindeutig festgestellt 
werden kann, daB diese Erscheinung vollkommen unabhhgig 
vom Ausgangsrohstoff - z. B. Holz oder Stroh - ist. 

Die Tatsache des Vorhandenseins vieler niedennolekularer 
Anteile im Zellstoff beim Sulfitaufschlul3 im Gegensatz zum 
SulfataufschluB zeigt auch die Untersuchung uber die Poly- 
dispersitat, deren Ergebnisse in Abb. 19 aufgefiihrt sind. 

L YO 1 

zellstoffes. 
Abb. 19. Polydispersitatsdiagramme eines Sulfit- und eines Sulfat- 

Hier sind die nach eigenen Verfahren ennittelten Poly- 
dispersitatsdiagramme eines Sulfit- und eines Sdfatzellstoffes 
einander gegeniibergestellt. Aus den aufgezeichneten Kurven 
ergibt sich die Menge jedes einzelnen Polymerisationsgrades ; 
der Pfeil zeigt an, innerhalb welchen Polymerisationsgrad- 
bereiches die mittleren 50% der Substanz liegen. Wahrend 
bei den Sulfitzellstoffen diem Bereich etwa 1500 bis 2000 be- 
tragt, liegt er fi ir  Sulfatzellstoffe um etwa 50% niedriger, bei 
700 bis 1000. Es tritt also durch den SdfataufschluB nicht 
nur eine Verminderung der niedermolekularen Anteile ein, 
sondern es werden auch die hohen Polymerisationsgrade ab- 
gebaut, so da13 sich eine weitgehend vergleichmii5igte Poly- 
molekularitat des Zellstoffes ergibt. 

Die Entfernung der Hemicellulose beim Sulfitkochproze5 
beruht bekanntlich darauf, da13 durch die Anwendung, wenn 
auch nur schwacber Sauren, die Hemicellulose hydrolysiert 
und gelijst wird, wobei die resistenten Anteile bei der Cellulose- 
faser verbleiben. Strebt man die Entfernung dieser schwer 
hydrolysierbaren Anteile an, dann besteht die Gefahr, dal3 
auch Anteile der Cellulose hydrolysiert und in niedermolekulare 
Bruchstiicke iibergefdu-t werden, so daB die Ausbeute fut. 

Beim SulfatprozeD dagegen wird ein gro5er Teil der 
Hemicellulose in der Kochlauge gelijst bzw. abgebaut. Daher 
liegen im Sulfatzellstoff wenig niedermolekulare Anteile vor, 

d 
Saurtr Aufxhluss 

Buche 

Abb. 18. Polymerisationsgrad' und 
KuDferzahl eines sauer und eines 
alkalisch aufgeschlossenen Zellstoffes 

was bei Verarbeitung zur Textilfaser gro13ere Festigkeit und 
geringere Alkalilijslichkeit zur Folge hat. 

Zur Erzielung einer Zellstoffqualitiit mit moglichst wenig 
niedermolekularen Anteilen ist qlso der Sulfitprozel3 von 
vornherein als richtiger Weg gegeben. Dabei mu13 das Auf- 
schldverfahren jedoch so geftihrt wsden, da13 die resistenten 
Anteile in die Schwarzlauge gehen. Die zuriickgebliebene 
Faser wird infolge des spezifischen Verhaltens der Lauge nicht 
hydrolysiert. 

Aus vorerwhten  Ergebnissen und Erfahrungen ist ein- 
deutig ersichtlich : 

eine tragfeste Textilfaser mu13 weitest gehend frei von CeUu- 
losebegkitstoffen wie Mannan und Xylan sein, 
es ist bekannt, da5 die Zellstoffindustrie heute noch nicht 
in der Lage ist, den f i i r  die Zellwolleerzeugung wirtschaft- 
lich tragbaren Anforderungen gerecht zu werden; es ist daher 
ein einfacher Weg zu finden, die uberschiissigen Hemi- 
substanzen weitest gehend aus dem Zellstoff bei der Alkali- 
sierung herauszulosen. 

Wenn uberhaupt von der Moglichkeit gesprochen wird, 
&en stark mit Hemisubstanzen verunreinigten Zellstoff von 
diesen Begleitstoffen zu befreien, so kann hier die Di rek t -  
alkalisierung in der  Flocke,  die dem ublichen Tauch- 
prozel3 weit iiberlegen ist, einigennal3en Abbilfe schaffen. Es 
liegt schon nahe, daD beim Vorliegen des Materials in fein- 
verteilter Form der Zutritt der Lauge viel schneller und wider- 
standsloser vor sick gehen kann. AuBerdem besteht bei der 
Direktalkalisierung nicht die Gefahr. dai3 beim Trocknen des 
Zellstoffes etwa vorhandene Hemisubstanzen durch Ver- 
hornung in eine derartige Form iibergefiihrt werden, daW ihre 
Entfernung beim nachfolgenden TauchprozeB nodl erschwert, 
wenn nicht gar mmoglidl gemacbt wird. 

Fiir die Veranschaulichung wurde die Alkalisierung 
im Stoffbrei und in Bogenform 

bei verschiedenen Zeiten durchgef-t, und zwar nach 2, 5 ,  
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15, 30 und GO min, wobei der Hemigehalt in der Lauge gleich- 
zeitig ermittelt wurde. Bei dieser Arbeitsweise wurde der Stoff- 
brei nur abgesaugt und nicht gepreat, und von den Zellstoff- 
bogen wurde die Lauge abdekantiert. W a r e n d  bei der Alkali- 
sierung im Stoffbrei der Hochstwert der Hemiabgabe an die 
Lauge schon nach 5 min erreicht wird, ist dies bei Alkalisierung 
in Bogenform sogar nach einer Stunde noch nicht der Fall. 
Die ,,Hemi" wird hierbei durch Diffusion an die Lauge ab- 
gegeben; es ist eine weitaus l a g e r e  Zeit bis zur Einstellung 
des Gleichgewichtes ,,Hemi" in der Faser - ,,Hemi" in der 
Lauge erforderlich. 

Es sollte mit dieser kurzen Abhandlung >ein Ausschnitt 
aus den Arbeiten gegeben werden, die sich mit der Total- 
hydrolyse und ,,Elementarzusammensetzung" der einzelnen 
Zwischenprodukte und Zwischenstufen, vom Holz bzw. vom 
Stroh ausgehend bis zur fertigen Zellwolle und zum fertigen 
Gewebe, befassen. Trotz des auBerordentlich umfangreichen 
Untersuchungsmaterials sind diese Arbeiten nicht als ab- 
geschlossen zu betrachten. Die Schtigen Erkenntnisse, die aus 
den Untersuchungen gewonnen wurden, werden die Grund- 
lage bilden f i i r  die Weiterbearbeitung dieses interessanten und 
aktuellen Gebietes. 

Nachdem die Aufgabe gestellt wurde, durch Forschung 
und im Betrieb auf dem einmal gegebenen Grundstoff - -  

Cellulose - aufbauend das Letzte techniscb und wirtschaftlich 
herauszuholen, kann zusammenfassend gesagt werden, dal3 
Ausgangsmaterial und Fertigprodukt ein unteilbares Games dar- 
stellen und deshalb nicht voneinander getrennt werden sollten. 

Die Herstellung einer Textilfaser voq hohem Gebrauchs- 
wert setzt also insbes. beziiglich ihres Aufschldverfahrens 
voraus, daB der Grundstoff in chemischer, physikalischer und 
techniseher Hinsicht vollkommen erkannt und seine Her- 
stellung unter Beriicksichtigung der in dem Bericht wieder- 
gegebenen ahrordent l ich  wichtigen Erkenntnisse durch- 
gefiihrt wird. Eingeg. 29. April 1940. [A. 65.1 

Nachtrag. 
Neuere Methoden der priiparativen organischen Chemie. 
2. Reduktion nach Meerwein-Ponndorf und Oxydation 
nach Oppenauer. 
Von Prof. Dr. Th. Bersin,  Marburg a. d. Lahn'). 

Zu FuDnote l ) :  Die ersten Reduktionen dieser Art sind von 
A. Ltittringhuw sen., D. R. P. 384351, ChemZtrbl. 1924,1,2398, 
mittels Magnesium, Jod und Alkohol durchgefiihrt worden. Wahr- 
scheinlich sind hierbei Alkoholate als Katalysatoren wirksam, aber 
das Verfahren hatte sich nicht eingebiirpert, da das entstehende 
Mg-Alkoholat verharzend auf ungesiittigte Aldehyde wirkt. 

RUNDSCHAU 

Die Stellung der Union internationale de Chimie 
zum gegenwiirtigen Krieg 

Es sind Zweifel dariiber entstanden, ob die von 
deutschen Gelehrten im Zusammenhang mit Ausschiissen der 
Union internationale de Chimie in Angnff genommenen 
Arbeiten betreffend Dokumentation, Nomenklatur, Atom- 
gewichte und viele andere Gebiete unter den jetzigen Ver- 
hdtnissen fortgefiihrt werden sollen. Es diirfte viele Fach- 
genossen interessieren zu erfahren, wie man namentlich in den 
Vereinigten Staaten von Nordamerika hielfiber denkt. Wir ver- 
offentlichen daher ein Schreiben, das der Prbident der Union 
internationale de Chimie, Herr Professor Dr. M. T. Bogert (New 
York) dem deutschen Viceprbidenten, Herrn Professor Dr. 
Richard Kuhn (Heidelberg), zugehen Lie8 : 

UNION INTERNATIONALE DE CHIMIE 
28, Rue Saint-Dominique,  pa^ (7e) 

8. November 1939. 
Oflice of the President, Havemeyer Hall, Oolumbia University, New York, N. Y. 

An die Nationen und Personen, 
die der Internationalen Union fiir Chemie angehoren 
oder an ihrer vielseitigen Tatigkeit interessiert sind : 

Von Einzelpersonen und Organisationen vieler Lander erhielteu 
wir Briefe, in denen wir um Rat gebeten wurden, ob man das Werk 
der Union und h e r  verschiedenen Ausschiisse w;ihrend des gegen- 
wartigen Chaos in der Welt fortsetzen oder diese Tatigkeit bis zur 
Riickkehr des Friedens und allgemeiner Wiederaufnahme freund- 
schaftlicher internationaler Beziehungen unterbrechen solle. 

Die Antwort auf diese Frage sollte nach Ansicht des Unter- 
zeichneten unzweifelhaft die sein, daB die Arbeit weitergehen muD, 
wenn moglich noch nachdriicklicher als zuvor, und zwar nicht nur 
innerhalb der nationalen Grenzen, sondern beaonders auch zwischen 
den Nationen. Die Union ist, wie ja ihr Name sagt, eine Organisation 
von Wissenschaftlern, vereinigt zum Wohle nicht irgendeines einzel- 
nen Landes, sondern aller Lander. Ihr Ziel ist es, durch die groD- 
artigen Erfolge der Chemie und die damit fortschreitende Zivilisation 
der gesamten Menschheit Wohlfahrt und Gliick zu bringen. Feine 
Wissenschaft bietet bessere Gelegenheiteu zu niitzlichem und segens- 
reichem Wirken. Wenn die Union und die ihr angeschlossenen Ver- 
bande sich treffen, wie z. B. letztes Jahr in Rom, wo iiber 3000 Teil- 
nehmer erschienen waren, die mehr als 30 Nationen repriisentierten, 
so werden nationale Grenzen und MiDverstandnisse vergessen und 
es herrschen gegenseitige Wertschatzung, Achtung und gute Kamerad- 
schak. Dieser Geist der Reundschaft und Achtung, der von allen 
Delegierten mit nach Hause genommen wird. ist oft wie ein frischer 
Lufthauch, der die diisteren Nebel des MiBverstandnisses und des 
Argwohns zerteilt und der mit der Riickkehr in die Heimat nicht 
aufhort, mndern in vielen Fallen durch einen Schriftwechsel weiter- 
wirkt. Vielleicht mogen die Freundschaftsbande, die so entstehen, 

verhaltnismanig unbedeutend erscheinen, zusammengenommen aber 
wird ihr .,Lilliput-Charakter" eine nicht zu iibersehende Macht. 

Das nutzliche Wirken der Internationalen Union fur Chemie 
und ihrer verschiedenen Kodss ionen  und Komitees wird vor allem 
durch die Weitherzigkeit bestimmt, mit der die darin vereinigten 
Nationen zusammenarbeiten; die Tatsache, daO einige Lander jetzt 
Krieg haben. ist kein Grund, daO die anderen nicht ihre Zusammen- 
arbeit fortsetzen und nach bestem Vermogen die durch die Inter- 
nationale Union gebotenen Moglichkeiten zu fruchtbarer Arbeit 
wahrnehmen sollten, so da13 wir auf dem Wege zum Ziel &on ein 
Stuck weiter sind, wenn die Welt endlich wieder in den normalen 
Zustand zuriickkehrt. Sogar von den kriegfiihrenden Nationen 
erhoffen wir, daO sie ,,weitermachen", soweit es die Umstiinde zu- 
lassen, letztlich zu ihrem eigenen Segen und dem der iibrigen Welt. 
Ihre chemischen Gesellschaften sind noch tatig; warum sollten sie 
also ihre internationalen chemischen Fragen fallen lassen oder . ver- 
gessen? 

Wenn wir jetzt unsere Tatigkeit unterbrachen, wiirden wir eine 
schlappe, pessimistische Haltung zeigen, die zu dem begeisternden 
Bild und demMut der Chemiker iiberall in der Welt ganzlicb im Wider- 
spruch stehen wiirde. 

gez. : Marston Taylor Bogert 
Prasident der Internationalen Union fur Chemie 

To t h m  nations and individuals 
participating or intmstad in the International Union of Ohemietry 
and its manifold activities: 

Oommunicationa have been received from individuals and organizations of many 
landa reqnesting advice an to whether or not they should endeavor to continue the work 
of the Union and its various Oommis3iorm during the present chaotic condition of the world, 
or suspend operations until the d u r n  of peace and the general resumption of friendly inter- 
national relations. 

The answer to this qumtion in the judgment of the writer should be nn~quivocally, 
that the work is to go on, it p d b l e  still more actirely than hemtofore, not only in 
its local national field but particularly in it# international aspects. The Union, BS i t s  
name aignifis, is an drganization of sciantiste banded tegether for the good, not of any 
one country, but of all. Its aim are the wdfsre and happiness of all mankind, through 
the advancement of civilization by the triumphs of chemistry. No seienca offera greater 
opportunities for d e e  and beneficent achievement. When the Union and its af€iliated 
Oongress meet, a8 a t  Rome last yefu, where aboot 3ooo attended, representing mme 
30 nations, national bonndarlfn and miaunderatandhgs am forgotten, and mutual 
appreoiation, esteem and good tellowship prevail. This spirit of friendship and regard. 
carried back home by all the delegatea, is often like a breath of fnsh air in diepersing 
the fogs of a murky local atmosphere of misapprehension and suspitdon. Nor does 
i t  cecum upon their amval in the homeland, but in many caem is contind through mm- 
spondenoe. Individually the bonds of kiendnhip 80 estgbilished may 888m relatively un- 
important, but collectively their Lilliputian character become% a forw not to be ignored. 

The neefnlnean of the himnational Union of ahemigtry and of its various Oommissionw 
and Oommittees, will be determined primarily by the wholeheartedness with which the 
associated nations cooperate, and the fact that certain nations are now at war is no reaeon 
why the other nations concerned should not continue to cooperate and, to the best of their 
ability, take advantage of thaw opportunities for important ueeful d c e  which the 
International Union offers, so that when the world finally returns to normal we shall be 
that much further along on the road to om' goal. Even in the warring nations, i t  is to be 
hoped they will still "carry on," as conditions permit, for their own ultimate benefitand 
that of the rest of the world. Their chemical societies are still active. Why should their 
illternational chemical problems be either dropped or forgotten? 

To suspend activities now might give the i m p d o n  of a metingering a d  pessImietie 
attitude, totally at variance with the inspiring vision and courage of chamiste the world ovar. 

b f a r h  Tavlw B q a t ,  (21) 
preaident International Union of O b m M i n  

Amgewandle Chernie 
6d.Jahtg.ls LO. Nr.2 712 8 299 




